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Directiva Fixagdo de componentes de ferragem portadores de ferragens para abertura rotativa ou rotativa-basculante

1 Preambulo

Para assegurar a capacidade de funcionalidade permanente e, desta forma, também a segurancga
operacional de janelas e portas-janela ao longo do seu tempo de uso esperado, a fixacdo das
ferragens relevantes para a seguranga merece especial atengéo. Este conceito abrange a fixagdo de
componentes portadores como, por exemplo, suportes de dobradigas ou suportes angulares (unidade
composta por pegas do suporte angular fixadas na folha e no contra-caixilho).

O fabricante das ferragens tem a responsabilidade de assegurar a resisténcia e a robustez
adequada das ferragens.

Ao fabricante de janelas e portas-janela esta incumbida a responsabilidade de assegurar a fixagao
correcta das ferragens no material do caixilho (folha e contra-caixilho) e o cumprimento dos requisitos
aqui indicados.

2 Ambito de aplicagdo

A presente directiva estipula os requisitos quanto a fixagdo de ferragens portadoras em caixilhos para
abertura rotativa ou rotativa-basculante, conforme definicdes no capitulo 3.

Ela deve ser aplicada pelos fabricantes de janelas e portas-janela antes da primeira utilizagdo de
ferragens para abertura rotativa ou rotativa-basculante.

Esta directiva contém quadros 1 e 2 (ver capitulo 7) com prescrigdes vinculativas sobre as forgas (Ferr)
em suportes de dobradicas rotativas e basculantes em estado montado, cuja observancia deve estar
assegurada e comprovada por ensaios pelos fabricantes de janelas e portas-janela quando usam
ferragens para abertura rotativa ou rotativa-basculante nos seus produtos, dependendo

B sempre do respectivo peso maximo das folhas que fabrica ou

B em fungdo da informagéo separada que o fabricante do caixilho faculta, em combinagao com
os respectivos diagramasde aplicagao.

Os comprovativos conforme a presente directiva poderao ser disponibilizados, por exemplo, pelos
fabricantes de sistemas ao fabricante de janelas e portas-janela juntamente com as respectivas
descrigdes de sistema e avisos para o processamento.

No sentido de garantir continuamente as forgas indicadas nesta directiva, o fabricante das janelas e
portas-janela deve integrar medidas adequadas nos seus proprios procedimentos de controlo da
producdo. Mais informagdes sobre o controlo de producdo proprio podem ser encontrados, por
exemplo, na norma EN 14351-1.

Durante a aplicagdo dos resultados obtidos através do ensaio de acordo com a presente directiva, o
fabricante de janelas e portas-janela deve obrigatoriamente cumprir o seguinte durante a produgéo
dos seus elementos da janela:

B A documentacdo técnica e, especialmente, os respectivos diagramas de aplicagdo dos
fabricantes de ferragens, bem como,

B todos os avisos e requisitos dos fabricantes de sistemas.
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Directiva Fixagdo de componentes de ferragem portadores de ferragens para abertura rotativa ou rotativa-basculante

As estipulagbes nesta directiva sdo aplicaveis a todos os materiais e combinagbes de materiais, a
partir dos quais se fabrica as janelas e portas-janela. Os requisitos indicados podem ser aplicados,
dentro do seu contexto, a ferragens equivalentes para outras formas de abertura.
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3 Termos

3.1 Ferragem rotativa-basculante

sl

As ferragens rotativas-basculantes abrem e fecham as
janelas e portas-janela. As ferragens rotativas-
basculantes sao usadas para poder levar as folhas
activas das janelas e portas-janela, através do puxador
da janela, da posi¢ao fechada até a posicao
horizontalmente aberta (posicao rotativa) e, a
continuagdo, até a posicao verticalmente aberta (posicéao
inclinada) (ver o exemplo para a folha activa fixada do
lado direito ou esquerdo).

3.1.1 Ferragem rotativa-basculante manipulavel com uma s6 mao

As diferentes posigcbes da ferragem (posi¢do fechada, rotativa ou inclinada) podem ser atingidas
actuando em apenas um puxador da janela.

3.1.2 Ferragem rotativa-basculante manipulavel com duas maos

As diferentes posi¢des da ferragem (posigéo fechada, rotativa ou inclinada) s6 podem ser atingidas
actuando em, pelo menos, dois puxadores das janelas.

3.2 Ferragem para fixagao basculante-rotativa

o
|

T =
N

As ferragens para fixagao basculante-rotativa abrem e
fecham as janelas e portas-janela. As ferragens para
fixagcao basculante-rotativa sdo usadas para poder levar
as folhas activas das janelas e portas-janela, através do
puxador da janela, da posicao fechada até, inicialmente, a
posigcao verticalmente aberta (posicéo inclinada) e, a
continuagao, até a posigao horizontalmente aberta
(posicao rotativa) (ver o exemplo para a folha activa
fixada do lado direito ou esquerdo).

3.2.1 Ferragem para fixagao basculante-rotativa manipulavel com uma sé mao

As diferentes posi¢cbes da ferragem (posi¢cdo fechada, inclinada ou rotativa) podem ser atingidas
actuando em apenas um puxador da janela.

3.2.2 Ferragem para fixagao basculante-rotativa manipulavel com duas maos

As diferentes posicdes da ferragem (posicéo fechada, inclinada ou rotativa) s6 podem ser atingidas
actuando em, pelo menos, dois puxadores das janelas.
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3.3 Ferragem rotativa

As ferragens rotativas sao usadas para levar as folhas

activas das janelas e portas-janela, através do puxador
da janela, da posi¢ao fechada até a posi¢ao
horizontalmente aberta (posi¢ao rotativa). As ferragens

. . rotativas sdo geralmente executadas como ferragens

rotativas para abertura com uma sé mao (ver exemplo
para a folha activa fixada do lado direito ou esquerdo).

3.4 Posicao de montagem das ferragens

3.41

3.4.2

Nas seguintes definicdes, o termo «Ferragens" abrange todos os elementos funcionais como, por
exemplo, calhas, elementos de fecho e/ou bielas, que servem para levar a estrutura da folha activa até
a posicao de fecho ou de abertura (por exemplo, posi¢éo inclinada ou rotativa). O termo nao abrange
os puxadores das janelas.

A posicdo de montagem dos pontos de suporte (por exemplo, uma dobradica de esquadria do
mecanismo de tesoura com suporte de dobradica rotativa e suporte de dobradigca basculante com
dobradica rotativa) é definida em separado no capitulo 3.5. Na descrigdo de uma variante de janela é
preciso especificar de forma separada a posicdo de montagem das ferragens e a dos pontos de
suporte.

O puxador da janela para accionar a ferragem da folha activa em geral € disposto de forma visivel.
Nas versdes de actuagdo com duas maos, isto aplica-se, no mesmo contexto, a ambos os puxadores
das janelas. Versdes divergentes devem ser especificadas individualmente na descricdo de uma
variante de janela.

Ferragens sobrepostas

Ferragens, nas quais os elementos funcionais como, por exemplo, bielas ou elementos de fecho,
também ficam visiveis na folha fechada. Esta definicdo abrange, por exemplo, fechos de varédo
sobrepostos.

Ferragens ocultas

Ferragens, nas quais os elementos funcionais como, por exemplo, calhas e/ou bielas, que se
encontram na zona de dobra entre o caixilho e o contra-caixilho, ndo ficam visiveis quando a folha
estiver fechada.

Os requisitos para tal sdo os seguintes:
B Materiais opacos (nao transparentes) dos caixilhos

B Construgdes de janela, nas quais a zona de dobra entre o caixilho e contra-caixilho fica tapada
do lado exterior e interior quando a folha estiver fechada.
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3.4.3

Ferragens semi-embutidas

Ferragens, nas quais os elementos funcionais como, por exemplo, calhas, bielas e partes do caixilho,
que se encontram na zona de dobra entre o caixilho e o contra-caixilho, ficam apenas parcialmente
visiveis quando a folha estiver fechada.

Os seguintes factores podem contribuir para isso:
B Caixilhos feitos a partir de materiais parcialmente transparentes

B Construgdes de janela, nas quais a zona de dobra entre o caixilho e contra-caixilho nao fica
totalmente tapada do lado exterior e/ou interior quando a folha estiver fechada.

Isto pode acontecer, por exemplo, numa construgédo de perfis de janela rentes na superficie, na qual a
folha fechada permite ver, de todas as posi¢des, um entalhe entre o caixilho e o contra-caixilho na
zona de dobra.

3.5 Posicao de montagem dos pontos de suporte

3.51

3.5.2

A seguir sera definida a posicdo de montagem dos pontos de suporte, sendo possivel usar varias
posi¢des de montagem dos pontos de suporte na mesma variante da janela:

Exemplo:
Um ponto de suporte sobreposto na zona angular inferior, e um ponto de suporte embutido na zona

angular superior.

Pontos de suporte sobrepostos

Ferragens, nas quais todos os pontos de suporte do lado do caixilho ficam visiveis quando a folha
estiver fechada. Por norma, os respectivos componentes de suporte do lado da folha, nestes casos
ficam pelo menos parcialmente visiveis.

Pontos de suporte ocultos

Ferragens, nas quais todos os pontos de suporte do lado do caixilho n&o ficam visiveis quando a folha
estiver fechada.

Os requisitos para tal sdo os seguintes:
B Materiais opacos (nao transparentes) dos caixilhos

B Construgdes de janela, nas quais a zona de dobra entre o caixilho e contra-caixilho fica tapada
do lado exterior e interior quando a folha estiver fechada.
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3.5.3 Pontos de suporte semi-ocultos

Ferragens, nas quais todos os pontos de suporte do lado do caixilho ficam apenas parcialmente
visiveis quando a folha estiver fechada.

Os seguintes requisitos podem contribuir para isso:
B Caixilhos feitos a partir de materiais parcialmente transparentes

B Construgdes de janela, nas quais a zona de dobra entre o caixilho e contra-caixilho nao fica
totalmente tapada do lado exterior e/ou interior quando a folha estiver fechada.

B Ferragens, cujos pontos de suporte estdo de tal maneira incorporados na folha para estarem
ocultas, quando vistas desde um ponto de vista ortogonal face a area da folha da folha
fechada, mas ficando, pelo menos, parcialmente visiveis, quando a partir de um ponto de vista
lateral.

Isto pode acontecer, por exemplo, numa construgédo de perfis de janela rentes na superficie, na qual a
folha fechada permite ver, de todas as posigdes, um entalhe entre o caixilho e o contra-caixilho na
zona de dobra.

3.6 Massa da folha

Nesta directiva, o termo massa da folha incorpora toda a massa de uma folha; ela inclui todas as
massas individuais dos componentes utilizados numa folha (caixilho da folha incluindo reforgos
previstos, vedagbes, frisos para vidros, vidros ou painéis de enchimento, ferragem, ventilador do
espaco entre vidros, efc.).

4 Capacidade de funcionalidade permanente — limites da
directiva

4.1 Massa max. da folha < 150 kg

411 Transmissao da capacidade de funcionalidade permanente das ferragens

As ferragens rotativas ou rotativas-basculantes séo controladas e classificadas pelo fabricante de
ferragens segundo a norma europeia EN 13126-8, QM 328 ou RAL-RG 607/3 quanto a sua
capacidade de funcionalidade permanente. Trata-se nestes casos de ensaios reproduziveis das
ferragens. Os resultados destes ensaios podem ser transferidos ao uso em janelas e portas-janela
para as massas maximas das folhas < 150 kg cumprindo as prescricdes da respectiva documentagio
da ferragem, especialmente dos diagramas de aplicagcéo, e das determinagdes da presente directiva.
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Directiva Fixagdo de componentes de ferragem portadores de ferragens para abertura rotativa ou rotativa-basculante

4.1.2 Resisténcia ao abrir e fechar repetidamente

O procedimento descrito anteriormente em 4.1.1 leva a uma afirmagdo da capacidade de
funcionalidade permanente de uma ferragem utilizada numa janela ou numa porta-janela. No entanto,
ele nao substitui o ensaio segundo a norma EN 1191 para determinar a resisténcia da janela ou das
portas-janela ao abrir e fechar repetidamente, pois, de acordo com a norma EN 1191, também é
necessario observar os seguintes critérios de admissdo que néo sao referidos no procedimento do
ponto 4.1.1 anterior:

B As falhas de material de uma pega essencial para o funcionamento da janela ou da porta-
janela e ndo apenas da ferragem e da sua fixagao,

B fixagdo permanente do recheio e da sua retengao,
B fixagdo permanente dos sistemas de vedacéo,

B cumprimento das forcas de operagdo de toda a janela ou porta-janela de acordo com as
prescricoes na norma EN 13115,

O comprovativo para determinar a resisténcia da janela ou porta-janela para a abertura e fecho
repetido deve ser criado pelo fabricante das janelas e das portas-janela de acordo com a norma EN
1191. Os resultados podem ser classificados segundo a norma EN 12400.

Além disso e independentemente do respectivo material do caixilho, todos os avisos e requisitos dos
fabricantes de sistemas devem ser cumpridos.

4.2 Massa da folha > 150 kg

De acordo com a norma EN 13126-8, QM 328 ou RAL-GZ 607/3, para as massas das folhas > 150 kg,
os resultados dos ensaios da funcionalidade permanente da ferragem ndo podem ser mais
transferidos para o uso em janelas e portas-janela através do procedimento apresentado no ponto
4.1.1.

Para as massas das folhas > 150 kg, o fabricante das janelas e portas-janela tem de criar o
comprovativo para determinar a resisténcia da janela ou porta-janela para a abertura e fecho repetido
de acordo com a norma EN 1191. Independentemente do respectivo material do caixilho, todos os
avisos e requisitos dos fabricantes de sistemas devem ser cumpridos. Os resultados podem ser
classificados segundo a norma EN 12400.

Todos os requisitos da presente directiva devem ser cumpridos por norma, mesmo para as massas
das folhas > 150 kg.
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5 Recomendacgoées para a fixagao

Em geral, recomenda-se usar parafusos de alta qualidade suficientemente dimensionados. Os
parafusos utilizados devem ser compativeis com o respectivo material da janela. Os requisitos
formulados na documentagdo do fabricante dos parafusos e das ferragens devem ser implementados.

6 Realizagcao dos ensaios

Para a

realizagdo dos ensaios, as respectivas amostras sdo equipadas de forma a corresponder a

produgdo do fabricante de janelas e portas-janela ou da respectiva descricdo de sistema. As amostras
devem ser seleccionadas de forma representativa quanto ao modo de produgao.

Para tal, também & necessario observar a situagdo menos favoravel para a fixagdo das pegas das
ferragens no material do caixilho (nos perfis de plastico, por exemplo, todos os parafusos, partes dos
parafusos ou nenhum parafuso no perfil de reforgo).

Na pagina internet do editor da presente directiva encontra-se disponivel para download um exemplo
para a elaboragao de um formulario (ordem de ensaio).

6.1 Preparagao das amostras

As amostras devem ser fabricadas, de preferéncia completas, pelo fabricante de
janelas/sistemas, em conformidade com todos os pormenores da forma de producéo prevista.
Isso requer uma descricdo abrangente da amostra e do seu fabrico com todos os detalhes
relevantes, para que o relatorio de ensaio possa conter uma documentagéo completa.

Para o ensaio sdo necessarias, no minimo, 5 amostras idénticas. Caso necessario, deverdo
ser fabricadas mais 2 amostras para determinar a forca de tracgdo/forca de compressao
realizavel com a amostra.

Os requisitos quanto a forca de trac¢ao/forca de compressao constam dos quadros 1 € 2 no
capitulo 7. dependendo da massa maxima prevista da folha (peso max. da folha). Se,
conforme a guia ift "Erstellung von Anwendungsdiagrammen fir Dreh- und Drehkipp-
Beschlage" (Elaboragédo de diagramas de aplicagao para ferragens para abertura rotativa ou
rotativa-basculante), for necessario respeitar requisitos alternativos quanto as forgas em
combinagdo com os correspondentes diagramas de aplicacédo, estes devem ser indicados
pelo fabricante das ferragens.

As amostras devem ser armazenadas durante, pelo menos, 8 horas, a uma temperatura
ambiente entre 15 °C e 30 °C, antes de iniciar o ensaio.
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6.2 Documentacao das amostras

As partes mais relevantes para a documentagao das amostras séo:

Descrigao do caixilho e contra-caixilho (nimeros de artigo, geometria do perfil, material, tipo e
posicao do reforco, utilizacdo de pegas amoviveis adicionais ou de outros itens auxiliares de
fixagao, etc.)

Ferragens utilizadas (fabricante, tipo)

Peso maximo da folha que deve ser fabricada pelo fabricante de janelas ou requisitos
alternativos do fabricante das ferragens quanto as forcas, em combinagdo com os
correspondentes diagramas de aplicagao

Materiais de fixagdo/parafusos usados (tipo, comprimento, didmetro, profundidade de
aparafusamento, numero de passos de rosca transmissores de forga, etc.)

Execucdo do aparafusamento, por exemplo, com ou sem furagdo prévia (didmetro e
profundidade) ou execuc¢édo da fixagado alternativa, por exemplo, com técnica de aperto

Eventualmente, descricdo de outros pormenores de producdo (por exemplo, controlo de
binario ou limitagdo de curso no processo de aparafusar, etc.)

6.3 Ensaio do suporte de dobradica

6.3.1 Ensaio no perfil

Se as posi¢des de aparafusamento estiverem, por motivos de construgdo, limitadas ao perfil
vertical do caixilho, uma peca de perfil (sec¢do cOncava) corte de aprox. 300 mm é suficiente
para realizar o ensaio. Os aparafusamentos exteriores devem ser realizados, no minimo, 50
mm afastados das bordas de corte da peca de perfil (da secgéo concava).

O suporte de dobradiga deve ser montado de forma central na posi¢gdo de montagem prevista
da peca de perfil.

A amostra é colocada, para aplicagédo da forga de tracgdo, num suporte parecido ao mostrado,
a titulo de exemplo, na figura 3. O lado interior da pega de perfil entdo é apoiado em angulo
plano na superficie superior do angulo de suporte.

Anotagdo: Em sistemas que abrem para fora, apoia-se o lado exterior do perfil em angulo
plano na superficie superior do angulo de suporte.

Os extremos do recorte no angulo de suporte devem ficar posicionados, no minimo, 10 mm
afastados dos extremos do suporte de dobradica.
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6.3.2 Ensaio no canto do caixilho

Se as posicdes de aparafusamento estiverem previstas, por motivos de construgao, nos perfis
(seccao cbncava) vertical e horizontal (por exemplo, em caso de pontos de suporte ocultos),
ou quando se realizam na zona de uma jungdo angular do caixilho (por exemplo, em janelas
de madeira), deve ser usado um canto de caixilho.

O canto de caixilho deve ser escolhido de forma que seja possivel aparafusar o suporte de
dobradica completo. Os aparafusamentos exteriores devem ser realizados, no minimo, 50 mm
afastados das bordas de corte do canto de caixilho.

A amostra é colocada, para aplicagdo da for¢ca de tracgdo, num respectivo suporte parecido
ao mostrado, a titulo de exemplo, na figura 4. O lado interior do canto de caixilho entdo é
apoiado em angulo plano nas superficies superiores do angulo de suporte.

Anotacgdo: Em sistemas que abrem para fora, apoia-se o lado exterior do canto de caixilho em
angulo plano nas superficies superiores do angulo de suporte.

Os extremos do recorte no angulo de suporte devem ficar posicionados, no minimo, 10 mm
afastados dos extremos do suporte de dobradiga.

6.3.3 Procedimento de ensaio

Em combinagdo com os suportes de dobradigca a serem ensaiados, € sempre utilizado o
respectivo brago de tesoura para introduzir a forga (com os respectivos componentes para o
emparelhamento do brago de tesoura ao suporte de dobradiga).

Uma deformacao do brago de tesoura ou a torgdo da dobradica de esquadria deve ser
impedido tomando as medidas adequadas, para evitar que se verifique uma alteragdo do
ponto de introdugao da forca.

Se necessario, deve ser procedido a um ensaio preliminar em 2 amostras, para determinar a
forga de tracgao realizavel com a amostra.

O préprio ensaio entdo é efectuado em 5 amostras idénticas.

As amostras sdo sujeitas a uma velocidade de avango de 10 mm/min., até atingir a forga de
tracgdo prevista. Esta forga de tracgdo € mantida durante 5 segundos. A seguir é afrouxado o
esforco.
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6.3.4 Avaliacao dos resultados de ensaio

A forga de tracgdo nao deve ser inferior a previamente definida em nenhuma das 5 amostras. Depois
do afrouxamento deve-se verificar o seguinte:

O suporte de dobradica ndao deve estar levantado mais de 2 mm em nenhum ponto de
aparafusamento.

No caso de pontos de suporte sobrepostos, € necessario utilizar o lado interior (nos sistemas
que abrem para dentro) ou lado exterior (nos sistemas que abrem para fora) ndo deformado
do perfil/canto de caixilho como superficie de referéncia.

Para a deformagao/deslocamento dos pontos de suporte ocultos ou semi-ocultos existentes
na vertical em relacdo a superficie do espaco livre do contra-caixilho, é necessario utilizar a
superficie do espago livre do contra-caixilho do perfil/canto de caixilho como superficie de
referéncia. Para tal, consulte os exemplos na figura 6, seccdo A-A 1 e A-A 2.

Para a deformagao/deslocamento dos pontos de suporte ocultos ou semi-ocultos existentes
na vertical em relagcdo ao lado interior / exterior, &€ necessério utilizar o lado interior (nos
sistemas que abrem para dentro) ou lado exterior (nos sistemas que abrem para fora) nao
deformado do perfil/canto de caixilho como superficie de referéncia. Para tal, consulte os
exemplos na figura 6, secgdo A-A 1

Nenhuma cabeca de parafuso deve ter ficado mais de 2 mm saida do perfil/canto de caixilho.

No caso de pontos de suporte sobrepostos, € necessario utilizar o lado interior (nos sistemas
que abrem para dentro) ou lado exterior (nos sistemas que abrem para fora) ndo deformado
do perfil/canto de caixilho como superficie de referéncia.

Para os pontos de suporte ocultos ou semi-ocultos é necessario utilizar, para isso, a superficie
do espaco livre do contra-caixilho ndo deformada. Para tal, consulte os exemplos na figura 6,
seccao A-A 3.

Nenhum parafuso deve apresentar fissuras ou estar totalmente cortado.

Nenhuma cabeca de parafuso deve ter ficado embebida no orificio do suporte de dobradiga.
Para tal, consulte os exemplos na figura 6, sec¢do A-A 4.

Em nenhum dos suportes de dobradiga ensaiados deve ser possivel verificar fissuras ou
outros danos. As ajudas de montagem e de posicionamento sdo uma excepgao.

Em nenhuma pecga de perfil/canto de caixilho deve ser possivel verificar fissuras ou outros
danos. Deformacgdes como, por exemplo, covas conicas sdao admissiveis desde que todos os
restantes critérios de falha tiverem avaliagao positiva.

Por norma, em todos os pontos referidos anteriormente devem ser considerados, dentro do
contexto correcto, materiais de fixagao alternativos (rebites, sistemas de aperto, etc.).

Directiva TBDK

13/25



Directiva

Fixagdo de componentes de ferragem portadores de ferragens para abertura rotativa ou rotativa-basculante

6.4 Ensaio do suporte angular

Os valores indicados no quadro 1 para as forcas de compresséo referem-se ao mecanismo tesoura
usado em combinagdo com o correspondente suporte de dobradica. Uma prova separada para o
suporte angular, com as forgas conforme quadro 2, ndo é necessaria se o sistema

de fixagao do suporte angular for tecnicamente equiparavel ao do suporte de dobradigca e
apresentar a massa max. da folha < 150 kg e

se forem ferragens sobrepostas.

Em caso de ndo existir esta analogia técnica nos pontos apresentados anteriormente, é preciso
documentar as forgas listadas no quadro 2 em separado para o suporte angular (componente do lado
da folha e do contra-caixilho).

6.4.1 Amostras

A amostra do canto do contra-caixilho e caixilho da folha deve possuir um comprimento do
contra-caixilho de aprox. 300 mm.

Se for necessario incorporar uma designada separagéo da carga (por exemplo, uma barra de
compressao activa que esta presa através de respectivos apoios entre o contra-caixilho e
caixilho da folha), o comprimento do segmento deve ser correspondentemente maior.

No canto da folha deve ser instalada uma prancha com uma resisténcia suficiente (por
exemplo, num compésito de madeira). A prancha é colocada directamente sobre a superficie
do vidro; pode-se abdicar da utilizacdo de calgos envidragados. A fixagdo da prancha é
realizada através de frisos retentores e/ou através do aparafusamento com parafusos que
penetram na prancha através do caixilho da folha.

6.4.2 Procedimento de ensaio

A amostra é colocada, para aplicagdo da forga de compressdo, num suporte parecido ao
mostrado, a titulo de exemplo, na figura 5; em caso de necessidade, o contra-caixilho pode
ser fixado com grampos ao suporte. O canto da folha é colocado na posigdo de abertura de
90°.

O suporte é alinhado no dispositivo de ensaio (de preferéncia um banco de ensaio universal
para ensaios de tracgdo e compresséo) de modo que a aplicagdo da forca seja realizada com
30° (nos suportes angulares ocultos e semi-ocultos em relagdo ao canto inferior da folha, nos
suportes angulares sobrepostos relacdo a alga de rotagdo). Durante o alinhamento da
amostra, é necessario prestar atencao para que o caixilho da folha esteja paralelamente em
relagdo ao contra-caixilho e para nao haver locais de contacto. A prancha da folha é fixada
nesta posi¢ao no dispositivo de ensaio (cabegote). A fixagdo deve ser realizada de modo que
o canto da folha seja conduzido pelo dispositivo de ensaio durante o préprio ensaio.

Se necessario, o suporte é fixado na mesa do dispositivo de ensaio.

Se necessario, deve ser procedido a um ensaio preliminar em 2 amostras, para determinar a
forca de compressao realizavel com a versao da amostra. O proprio ensaio entédo é efectuado
em 5 amostras idénticas.
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As amostras sdo sujeitas a uma velocidade de avango de 10 mm/min., até atingir a forga de
compressao prevista. Esta forca de compressdo € mantida durante 5 segundos. A seguir é
afrouxado o esforgo.

6.4.3 Avaliagao dos resultados de ensaio

A forca de compressdo nao deve ser inferior a previamente definida em nenhuma das 5 amostras.
Depois do afrouxamento deve-se verificar o seguinte:

O suporte angular ndo deve estar levantado mais de 2 mm em nenhum ponto de
aparafusamento ou pressionado para dentro do material do caixilho.

No caso de um componente no lado do contra-caixilho, € necessario utilizar o lado interior
(nos sistemas que abrem para dentro) ou lado exterior (nos sistemas que abrem para fora)
nao deformado do perfil/canto de caixilho como superficie de referéncia.

Para a deformagao/deslocamento dos pontos de suporte ocultos ou semi-ocultos existentes
na vertical em relagao a superficie do espago livre do contra-caixilho no componente no lado
do contra-caixilho, € necessario utilizar a superficie do espago livre do contra-caixilho do
perfil/canto de caixilho como superficie de referéncia. Para tal, consulte os exemplos na figura
6, seccao A-A 1, A-A2e A-A4.

Para a deformagao/deslocamento dos pontos de suporte ocultos ou semi-ocultos existentes
na vertical em relacdo ao lado interior/exterior no componente no lado do contra-caixilho, é
necessario utilizar o lado interior (nos sistemas que abrem para dentro) ou lado exterior (nos
sistemas que abrem para fora) ndo deformado do perfil/canto de caixilho como superficie de
referéncia. Para tal, consulte os exemplos na figura 6, sec¢do A-A 1.

Nenhuma cabeca de parafuso deve ter ficado mais de 2 mm saida da amostra, nem no canto
do contra-caixilho ou no caixilho da folha.

No caso de um componente no lado do contra-caixilho, é necessario utilizar o lado interior
(nos sistemas que abrem para dentro) ou lado exterior (nos sistemas que abrem para fora)
nao deformado do perfil/canto de caixilho como superficie de referéncia.

Para os pontos de suporte ocultos ou semi-ocultos no componente no lado do contra-caixilho
€ necessario utilizar para isso a superficie do espaco livre do contra-caixilho ndo deformada.
Para tal, consulte os exemplos na figura 6, sec¢do A-A 3.

Nos componentes do suporte angular, nenhum parafuso deve apresentar fissuras ou estar
totalmente cortado, nem no canto do contra-caixilho nem no caixilho da folha.

Nenhuma cabega de parafuso deve ter ficado embebida no orificio do suporte de dobradica
dos componentes do suporte angular, nem no canto do contra-caixilho ou no caixilho da folha.
Para tal, consulte os exemplos na figura 6, sec¢do A-A 4.

Em nenhum dos componentes do suporte angular ensaiados deve ser possivel verificar
fissuras ou outros danos. As ajudas de montagem e de posicionamento sdo uma excepgao.

Em nenhuma amostra ensaiada deve ser possivel verificar fissuras ou outros danos.
Deformagdes como, por exemplo, covas coénicas sdo admissiveis desde que todos os
restantes critérios de falha tiverem avaliagao positiva.

Por norma, em todos os pontos referidos anteriormente devem ser considerados, dentro do
contexto correcto, materiais de fixagao alternativos (rebites, sistemas de aperto, etc.).
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7 Requisitos em relagao as forgas

As forgas (Fer) apresentadas nos quadros 1 e 2 estédo calculadas para as especificagbes de ensaio
que constam da norma EN 13126-8 (exclusivamente formatos de janelas). As forgas (Fer) indicadas
referem-se a capacidade de funcionalidade permanente da norma EN 13126-8, QM 328 ou RAL-GZ
607/3.

Requisitos especiais quanto as forcas, em combinagdo com os correspondentes diagramas de
aplicagédo, devem ser apurados e indicados pelo fabricante das ferragens conforme exigido pela guia
ift "Erstellung von Anwendungsdiagrammen fir Dreh- und Drehkipp-Beschlage" (Elaboragéo de
diagramas de aplicagéo para ferragens para abertura rotativa ou rotativa-basculante).

As figuras 1 e 2 mostram, a titulo de exemplo, pontos de apoio sobrepostos. Mas, dentro do contexto
correcto, estes também sao validos para as posigcdes de montagem "oculta" e "semi-oculta”, conforme
as definigées no capitulo 3.

As forgas (Fer) indicadas tém de ser comprovadas pelo fabricante das janelas e portas-janela e
garantidas no seu produto. Essas forgas para a fixacdo de componentes de suporte das ferragens
para abertura rotativa ou rotativa-basculante também podem, deste modo, ser aplicadas na carga
adicional da respectiva figura A.1 da norma EN 14608 (Janelas — Determinagédo da resisténcia de
janelas a ac¢éo no plano das folhas).

Os comprovativos conforme a norma EN 14608 (ou também EN 14609) ndo podem ser criados a
partir disso. Estes tém de ser criados pelo fabricante de janelas e portas-janela a partir do sistema de
janelas e portas-janela completo.

Para mais informagdes fundamentais, consulte o capitulo 3.2 no guia ift "Erstellung von
Anwendungsdiagrammen fiir Dreh- und Drehkipp-Beschlage" (Elaboragao de diagramas de aplicagédo
para ferragens para abertura rotativa ou rotativa-basculante).
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Fig. 1: Disposi¢do de ensaio para o suporte

Quadro 1

Legenda

fabricante da janela

de dobradica

Ensaio do esforco estatico para mecanismos de tesoura com suporte

mm/min

Forga de tracgdo Ferr. conforme o quadro 1

de dobradica
Colocagido da carga a 90° segundo a Fig. 1

2 Placa de aperto — de preferéncia em ago

1 Material do caixilho — fixagdo do ponto de suporte
de acordo com o método de produgao do

Aplicagdo da carga (forga de tracgao Ferr): 10

Massa max. da Forgca Calculo de Ferr
folha mr de~ (valores do quadro, parcialmente arredondados)
[kgl tra:gao também para massas max. da folha mais pequenas e maiores, bem
erf. como para valores intermédios que ndo sdo apresentados no quadro
[N]
50 1400
60 1650
70 1900 . "
Ferragens para massas max. permitidas da folha (mr) < 130 kg
80 2200
90 2450 P 5, e x10x1300
erf. = T Ann. A
100 2710 12002
110 3000
120 3250
130 3525
140 3900 Ferragens para massas max. permitidas da folha (mr) > 130 kg
150 4200
m, x10x1550
F =5x—f£— "~ ==
160 4450 ar = O% 14002
170 4710
180 5000 me > 150 kg
para a capacidade de funcionalidade permanente das janelas, &
190 5300 necessario
200 5550 um comprovativo conforme a norma EN 1191 (ver ponto 4.2)
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Legenda

1 Area de esquadria e montagem do suporte angular
de acordo com o método de producédo do fabricante
da janela

2  Suporte — de preferéncia em ago ou aluminio

Aplicagao da carga (for¢ga de compressao Fer): 10
mm/min

Fig. 2: Disposi¢do de ensaio para o

suporte angular Forga de compresséo Ferr. conforme o quadro 2
Quadro 2 Ensaio do esforgo estatico para componentes do suporte angular
Colocagéao da carga segundo a Fig. 2
Massa max. da Forga de Calculo de Ferr.
folha mr compress (valores do quadro, parcialmente arredondados)
[kal 80 Fort também para massas max. da folha mais pequenas e maiores, bem
[N] como para valores intermédios que ndo sdo apresentados no quadro

50 1450
60 1740
70 2225 . "

Ferragens para massas max. permitidas da folha (mr) < 130 kg
80 2310
90 2600 5 )

F, =25x my x10x1300 +(mF ><10)
100 2890 o 1200%2
110 3180
120 3470
130 3760
140 4050 Ferragens para massas max. permitidas da folha (mr) > 130 kg
150 4340
160 4620 F =25x (”’F“OX”SO)Z+(mFx10)2
o 1400 % 2

170 4910
180 5200 me > 150 kg

para a capacidade de funcionalidade permanente das janelas, é
190 5490 necessario
200 5780 um comprovativo conforme a norma EN 1191 (ver ponto 4.2)
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Figura 3: Ensaio do suporte de dobradica numa peca de perfil com 300 mm de comprimento
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Figura 4: Ensaio do suporte de dobradica num canto do caixilho
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Figura 5: Ensaio de um suporte angular

1 Area de esquadria e montagem do suporte angular de acordo com o método de produgéo do fabricante
da janela

2  Suporte — de preferéncia em ago ou aluminio

Anotacéo:
Apresentagdo de um suporte angular oculto. Para um suporte angular semi-oculto ou sobreposto deve
ser utilizada a mesma estrutura de ensaio.
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Figura 6: Suporte angular — avaliagdo dos resultados de ensaio @
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Anotagao:

Exemplos de deformagdes/deslocamentos em suportes de dobradica ocultos. Utilizar correspondentemente
para os suportes de dobradi¢ca semi-ocultos, bem como suportes angulares ocultos ou semi-ocultos.
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